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Tremco, Inc., division des scellants et produits d’étanchéité commerciaux
Section 07 01 91 RESTAURATION ET REMPLACEMENT DE SCELLANTS À JOINTS
Rédacteur de devis : Cette section couvre les scellants destinés à la restauration de scellants à joints, y compris les scellants à joints à base de silicone, à base d’uréthane et préformés, ainsi que les exigences d’administration et d’exécution spécifiques à la restauration et au remplacement de scellants à joints existants. La section comprend, à la fin de la partie 3, une liste pour spécifier le type de scellant utilisé pour chaque joint; modifiez cette liste en premier. Modifiez ensuite la partie 2 pour y inclure la description de chaque produit de jointement utilisé dans la liste. Pour les projets de petite envergure, il est possible d’omettre la liste des scellants à joint et d’ajouter plutôt les notes d’application aux scellants choisis à la partie 2.

Cette section peut être modifiée facilement à l’aide de la plupart des logiciels commerciaux de spécification.
Il recommandé de consulter votre représentant technique de Tremco, aux coordonnées suivantes : Tremco, Inc., Commercial Sealants et Waterproofing Division, Beachwood OH; (866) 321-6357; courriel : techresources@tremcoinc.com; www.tremcosealants.com.
Tremco offre des devis types en format CSI MasterFormat pour les produits de jointement suivants :

• Section 07 92 00 Scellants à joints
• Section 08 85 00 Scellants de vitrage
• Section 32 13 73 Scellants de jointement de pavage de béton

Ce document est protégé par le droit d’auteur. Copyright© 2013 par Tremco, Inc.
SECTION 07 01 91 - RESTAURATION ET REMPLACEMENT DE SCELLANTS À JOINTS
PARTIE 1 -  GÉNÉRAL
1.1 RÉSUMÉ
A. Cette section comprend la restauration et le remplacement de scellants [de vitrage] d’étanchéité extérieurs.

1.2 EXIGENCES CONNEXES

Rédacteur de devis : Si la section « Exigences connexes » est retenue, modifier la section pour inclure seulement les éléments inclus dans le manuel du projet.
1. Division 01 Section « Développement durable — conception » pour les exigences LEED supplémentaires.

2. Section 07 18 00 « Revêtements de tablier de circulation » pour les scellants à joints de circulation appliqués dans le cadre d’un projet de revêtement de tablier de circulation.
3. Section 07 24 00 « Systèmes d’isolation et de finition extérieurs » pour les scellants à joints [et la garantie du système de composé pour les systèmes SIFE et les scellants à joints] utilisés avec des systèmes SIFE.

1.3 RÉFÉRENCES

Rédacteur de devis : Si la section « Références » est retenue, modifier la section pour inclure seulement les références citées dans la section modifiée.
A. Références, généralités : Les versions les plus récentes des références suivantes au moment du projet s’appliquent aux travaux de cette section.

B. ASTM International (ASTM) : www.astm.org :
1. ASTM C510 – Méthode d’essai normalisée pour la coloration ou la modification de couleur des scellants à joints à un ou plusieurs composants.

2. ASTM C661 – Méthode d’essai normalisée de la dureté par pénétration des scellants élastomères avec l’utilisation d’un duromètre.

3. ASTM C719 – Méthode d’essai normalisée de l’adhérence et de la cohésion des scellants à joints élastomères par mouvement cyclique (cycle Hockman)

4. ASTM C794 – Méthode d’essai de l’adhérence au pelage des scellants à joints élastomères

5. ASTM C920 – Spécification des scellants à joints élastomères

6. ASTM C1193 – Guide normalisé pour l’utilisation de scellants à joints

7. ASTM C1247 – Méthode d’essai normalisée de la durabilité des scellants exposés à une immersion continue dans des liquides.

8. ASTM C1248 – Méthode d’essai de la décoloration invonlontaire des scellants pour joints sur des substrats poreux.

9. ASTM C1311 – Spécification des scellants à évaporation de solvants.

10. ASTM C1330 – Fond de joints cylindriques pour utilisation d’appui aux scellants liquides appliqué à froid.
11. ASTM C1521 – Pratique normalisée pour évaluer l’adhérence des scellants à joints d’étanchéité installés.

12. ASTM D412 – Méthodes d’essai de traction du caoutchouc vulcanisé et des élastomères thermoplastiques

13. ASTM D624 – Méthode d’essai de résistance au déchirement du caoutchouc vulcanisé et des élastomères thermoplastiques

14. ASTM D2203 – Méthode d’essai normalisée de décoloration invonlontaire par des scellants.

15. ASTM D2240 – Méthode d’essai des propriétés du caoutchouc – dureté au duromètre

C. Sealant, Waterproofing, and Restoration Institute (SWRI) : www.swrionline.org:
1. SWRI Programme de validation de la SWRI.

1.4 EXIGENCES ADMINISTRATIVES

A. Coordination : Coordonner l’installation des scellants à joints avec le nettoyage des substrats concernés et les autres opérations pouvant affecter l’installation ou la finition des scellants à joints.

B. Consultations préalables : Tenir des consultations à l’emplacement du projet.

1.5 TESTS PRÉPARATOIRES
A. Tests préparatoires d’adhérence sur le terrain : Avant d’installer les scellants à joints, tester l’adhérence aux substrats sur le terrain, en conformité avec les méthodes suivantes :

1. Méthodes d’essai :  Tester les scellants à joints selon la méthode A, essai de traction manuelle sur les scellants à joints appliqués sur le terrain, Annexe X1, ASTM C1193; ou méthode A, procédure de coupe d’embout, ASTM C1521.
1.6 DOCUMENTS À SOUMETTRE — ACTION

A. Fiches techniques : Pour chaque type de scellant à joints spécifié, y compris :

1. Directives et recommandations de préparation.

Retenir et modifier le paragraphe « 
Documents à soumettre – LEED » ci-dessous si les travaux de restauration de l’enveloppe de bâtiment sont effectués dans la cadre d’un projet LEED-EB (nouvelle certification ou maintien de la certification).
B. Documents à soumettre – LEED :
1. Fiches techniques pour le crédit LEED-EB MR 3 « Optimisation de l’utilisation de produits conformes aux normes de QAI » : pour les matériaux d’isolation, les adhésifs et les scellants, la documentation doit comprendre des rapports de teneur en COV imprimés.
C. Échantillons pour la sélection des couleurs : Pour chaque type de scellant à joints.

D. Échantillons pour la vérification : Pour chaque produit de scellant à joints extérieur et pour chaque couleur choisie.

1.7 DOCUMENTS À SOUMETTRE — INFORMATION

A. Données de qualification : Pour le fabricant et l’applicateur qualifié.

B. Certificat de validation de la Sealant, Waterproofing et Restoration Institute (SWRI) : Pour chaque scellant spécifié devant être validé par le programme de validation de la SWRI.

C. Rapports des tests préparatoires d’adhérence sur le chantier.

D. Rapports des tests d’adhérence par le contrôle de la qualité sur le chantier.

E. Garanties : Exemplaires non exécutés des garanties spéciales du fabricant et de l’installateur.

1.8 ASSURANCE DE LA QUALITÉ

A. Fabricant :  Entreprise spécialisée dans la fabrication des produits spécifiés dans cette section et comptant au moins 10 années d’expérience documentée avec rendement éprouvé des produits en service.

1. Source unique : Fournir des scellants à joints extérieurs provenant d’un seul fabricant responsable de tester les substrats du projet pour vérifier la compatibilité et l’adhérence des scellants à joints.

B. Qualifications de l’installateur : Entreprise avec au moins [trois] années d’expérience dans l’installation des produits spécifiés, y compris sur des projets similaires, employant un superviseur sur le chantier à temps plein avec au moins [trois] années d’expérience dans l’installation de produits comparables aux produits spécifiés, capable de communiquer verbalement avec l’entrepreneur [architecte] et les employés.
C. Qualifications du fabricant : Fabricant qualifié [identifié dans cette section] possédant au moins cinq années d’expérience en fabrication de produits d’étanchéité, parmi ses activités principales.

Rédacteur de devis : Retenir le paragraphe « Maquettes » si l’envergure ou la complexité du projet justifie les coûts additionnels.

D. Maquettes : Inclure des applications-tests du scellant à joints avec les maquettes exigées, installées par le personnel du projet, en s’assurant qu’elles soient identiques aux scellants à joints et aux méthodes d’installation spécifiées.

1.9 LIVRAISON, ENTREPOSAGE ET MANIPULATION

A. Recevoir les produits sur le chantier dans les emballages d’origine du fabricant, non ouverts.

B. Entreposer les apprêts et les scellants dans un lieu sec et à une température ambiante de 15 à 27 °C (60 à 80 °F).

1.10 EXIGENCES ENVIRONNEMENTALES

A. Ne pas installer les scellants à joints si la température est défavorable ou si des conditions défavorables sont prévues. Permettre aux surfaces mouillées de bien sécher.

1. Ne pas installer les apprêts ou les scellants lorsque la température atmosphérique ou la température de surface du joint est inférieure à 4 °C (40 °F).

2. Ne pas installer les scellants lorsque la température est de moins de 3 °C (5 °F) sous le point de rosée.

1.11 PLANIFICATION DES TRAVAUX

A. Planifier les travaux de sorte que les applications d’étanchéité, d’hydrofugation et de préservation sont effectuées après la pose des scellants, sauf approbation écrite du fabricant du scellant. 

1.12 CONDITIONS DU CHANTIER
Rédacteur de devis :  Les scellants à joints et les renforts peuvent contenir des matières dangereuses comme de l’amiante. Consulter le propriétaire pour déterminer si des tests sont requis. Dans l’affirmative, retenir et modifier un des deux paragraphes ci-dessous.

Le premier paragraphe convient lorsque les matériaux affectés ont été testés par le propriétaire et se sont avérés exempts de matières dangereuses. Le second paragraphe convient lorsque les travaux doivent inclure le retrait de matériaux contenant ou pouvant contenir des matières dangereuses.

A. Matières dangereuses : Des tests ont indiqué que les matériaux à retirer ou restaurer ne contiennent pas de matières dangereuses.

1. Si des indices indiquent la présence potentielle de matières dangereuses, ne pas manipuler les matériaux et aviser immédiatement l’architecte et le propriétaire.

B. Matières dangereuses : Des tests ont indiqué que les matériaux à retirer ou restaurer pourraient contenir des matières dangereuses.

1. Le propriétaire doit retirer les matières dangereuses avant le début des travaux.

2. Ne pas manipuler les matières dangereuses ou les éléments pouvant contenir des matières dangereuses, dans le cadre des procédures de correction.

3. Les mesures correctives relatives aux matières dangereuses sont spécifiées ailleurs dans les documents contractuels.

1.13 GARANTIE
Rédacteur de devis :  Tremco et Dryvit offrent une garantie composée pour les systèmes SIFE lorsque les scellants à base de silicone Tremco Spectrem 1, 3 ou 4 sont utilisés avec des joints Dryvit. Certains systèmes Dryvit exigent une inspection pour un tiers indépendant à titre de condition de garantie. Coordonner les exigences de garantie avec la Section 07 24 00. Consulter le www.dryvit.com pour en savoir plus sur la garantie de Dryvit.

A. Garantie spéciale du fabricant : Garantie standard du fabricant en vertu de laquelle le fabricant du scellant à joints s’engage à fournir les matériaux pour réparer ou remplacer les scellants installés en cas de défaut de détérioration, d’adhérence ou de cohésion dans des conditions d’utilisation normales, et ce, pour la durée de la garantie spécifiée.

1. Durée de la garantie pour les scellants à base de silicone : [Cinq] ans à partir de la date d’achèvement des travaux.

Rédacteur de devis : Harmoniser les dispositions de garantie de l’installateur avec les exigences relatives à la période de correction des travaux par l’entrepreneur, qui est souvent prolongée de 1 à 2 années ou plus pour les composants de l’enveloppe extérieure.
B. Garantie spéciale de l’installateur : Exemplaire original, incluant l’en-tête de l’installateur, où ce dernier s’engage à réparer ou remplacer les scellants à joints ayant démontré des détériorations ou des défauts durant la durée de la garantie spécifiée.

1. Durée de la garantie : [Deux] ans à partir de la date d’achèvement des travaux.

C. Les garanties spéciales spécifiées dans cet article comprennent la détérioration ou le défaut des scellants à joints pour les raisons suivantes : 

1. Le mouvement de la structure causé pour une dilatation ou des contraintes structurelles sur le scellant dépassant les spécifications écrites du fabricant en matière d’allongement et de compression du scellant.

2. La désintégration des substrats des joints au-delà des spécifications prévues.

3. Les dommages mécaniques causés par des agents externes.

4. Les changements esthétiques causés par l’accumulation de saleté ou d’autres contaminants atmosphériques.

PARTIE 2 -  PRODUITS
2.1 FABRICANTS
Rédacteur de devis : Retenir l’option de produits de substitution ci-dessous et modifier si le projet l’exige.
A. Fabricant/produits — Base de conception : Fournir des scellants à joints fabriqués par Tremco, Inc., Commercial Sealants et Waterproofing Division, An RPM Company, Beachwood OH; (866) 321-6357; courriel : techresources@tremcoinc.com; www.tremcosealants.com. [ou des produits comparables d’autres fabricants approuvés par l’architecte, en conformité avec les directives données aux soumissionnaires et les exigences générales à la Division 01].

2.2 MATÉRIAUX, GÉNÉRAL

Rédacteur de devis : Les exigences énoncées au paragraphe « Exigences de construction durable » concernent les projets LEED et peuvent être requises pour se conformer aux exigences du propriétaire ou du code en matière de construction durable. Modifier selon les exigences du projet.
A. Exigences de construction durable :  Fournir des matériaux de protection contre la chaleur et l’humidité répondant aux normes suivantes :

1. Fournir des adhésifs et des scellants dont la teneur en COV est égale ou inférieure aux normes allouées selon le règlement 1168 du South Coast Air Quality Management District (SCAQMD).

2. Certification GREEN GUARD 

B. Compatibilité : Fournir des scellants à joints et des matériaux accessoires compatibles les uns avec les autres, ainsi qu’avec les matériaux adjacents, tel que démontré par le fabricant du scellant en conformité avec la norme ASTM C1087 et l’expérience d’utilisation.

C. Norme relative aux scellants à joints : Assurer la conformité avec la norme ASTM C920 et les autres exigences spécifiées, et ce, pour chaque scellant à joints. 

D. Résistance aux taches : Lorsque les scellants ne doivent pas laisser de taches, fournir des scellants testés selon la norme ASTM C1248 et certifiés non tachants sur les substrats poreux spécifiés.

Rédacteur de devis : Les types, grades, classes et utilisations de scellants à joints, tels que définit selon ASTM C920, utilisés dans les spécifications ci-dessous sont les suivants :

Type S : Monocomposant

Type M : Multicomposants

Grade P : Versable

Grade NS : : Non-affaissant 
Classe XX : Capacité de mouvement, pourcentage

Classe XX/YY : Capacité de mouvement, pourcentage, dilatation/contraction

Exposure Utilisation T : Circulation

Exposure Utilisation NT : Aucune circulation

Substrate Utilisation G : Verre

Substrate Utilisation M : Mortiers

Substrate Utilisation A : Aluminium

Substrate Utilisation O : Autres

2.3 SCELLANTS DE VITRAGE À BASE DE SILICONE

SI l’article « Scellants de vitrage à base de silicone » est retenu dans cette section, harmoniser avec le contenu des sections affectées de la Division 08, en faisant référence à cet article.

A. Général : Consulter la Section 08 80 00, « Vitrage », pour les exigences générales relatives à l’application de scellants de vitrage.

Rédacteur de devis :  Tremco Spectrem 2 est un scellant à base de silicone monocomposant, à module d’élasticité moyen, à rendement élevé et à durcissement neutre. Ce produit convient à une variété d’applications de calfeutrage et de vitrage. Ses utilisations de base comprennent : vitrage structurel double; joints de périmètre et de revêtement; cordons de recouvrement, de talon et d’embout; joints de murs-rideaux et de fenêtres. Spectrem 2 peut être utilisé sur l’aluminium, le verre, l’acier, le métal peint, le plastic, la pierre, le béton et la brique. Il adhère sans apprêt à plusieurs matériaux de construction courants. Consulter un représentant de Tremco pour en savoir plus sur les applications de vitrage.

B. Scellant à joints à base de silicone monocomposant, sans affaissement, non tachant et à durcissement neutre [GS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 50, Utilisation NT; validé par la SWRI.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Spectrem 2.

2. Résistance à la traction, ASTM D 412 :  220 psi (1,5 MPa), à 100 % allongement.
3. Résistance à la rupture, ASTM D 624 :  35 pli (6,1 kN/m).

4. Résistance au pelage, ASTM C 794 :  30 pli (5,2 kN/m).

5. Dureté, ASTM C 661 :  37 duromètre Shore A, minimum.

6. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 44 g/l maximum.

7. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

8. Décoloration invonlontaire du scellant sur le substrat, ASTM C 1248 : Aucune sur le béton, le marbre, le granite, le calcaire et la brique.

9. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 10 couleurs.

Rédacteur de devis :  Tremco Proglaze SSG est un scellant à base de silicone monocomposant, à module d’élasticité élevé et à durcissement neutre destiné à une variété d’applications de vitrage. Proglaze SSG offre un rendement élevé et une capacité de séchage exceptionnellement rapide. Proglaze SSG est conçu pour répondre aux besoins en matière de performance pour ce qui est du vitrage structurel et de protection. Qu’il s’agisse d’un mur-rideau unitaire construit en usine ou d’un projet vitré sur le terrain, Proglaze SSG offre un séchage rapide et une exceptionnelle résistance à la traction pour répondre aux codes de construction les plus stricts. Ses applications incluent le verre structurel sur 2 ou 4 faces; les applications avec résistance aux impacts et aux ouragans, dont le protocole Miami/Dade; les applications exigeant une résistance aux impacts, dont les assemblages de vérification d’explosifs; et les applications robustes de cordons de revêtement, de talon et d’embout. Consulter un représentant de Tremco pour en savoir plus sur les applications de vitrage structurel et de protection.
C. Scellant à joints à base de silicone monocomposant, sans affaissement, non tachant et à durcissement neutre [GS#__] :  ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 25, Utilisation NT; ASTM C 1184.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Proglaze SSG.

2. Résistance à la traction, ASTM D 412 :  350 psi (2,4 MPa), à 100 % allongement.
3. Résistance à la rupture, ASTM D 624 :  67 pli (11,7 kN/m).

4. Résistance au pelage, ASTM C 794 :  60 pli (10,5 kN/m).

5. Dureté, ASTM C 661 :  40 duromètre Shore A, minimum.
6. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 14 g/l maximum.

7. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

8. Coloration, ASTM C 1248 : Aucune sur le béton, le marbre, le granite, le calcaire et la brique.

9. Couleur :  Noir.
Rédacteur de devis :  Proglaze® II est un scellant à base de silicone multicomposants à module d’élasticité élevé consistant d’une base blanche et d’un agent de durcissement noir qui, une fois mélangé dans une pompe, durcit pour former un caoutchouc robuste et flexible. Proglaze II est conçu spécifiquement pour les applications en usine de verre structurel sur 2 ou 4 faces et de murs-rideaux, où son faible temps de durcissement permet de réduire le temps de vitrage et de jointement. Toutes les applications de vitrage structurel doivent être évaluées et approuvées par les services techniques de Tremco.

D. Scellant à joints à base de silicone multicomposants, sans affaissement et non tachant [GS#__] :  ASTM C 920, Type M Grade NS, Classe 25, Utilisation NT, G et A.  Spécifications fédérales américaines TT-S-00227E Classe A et Type II. ASTM C1184, Utilisation G et O (aluminium)

1. Base de conception : Tremco, Inc., Proglaze II.

2. Résistance à la traction, ASTM D 412 :  200-210 psi (1,37 à 1,44 MPa)
3. Résistance à la rupture, ASTM D 624 :  45-50 pli (7,88 à 8,76 kN/m).

4. Dureté, ASTM C 661 :  40-45 duromètre Shore A

5. Résistance extrême à la traction, ASTM C1135 :  118 psi (0,81 Mpa)

6. Allongement extrême, ASTM C1135:  158 % 

7. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 0 g/l maximum.

8. Couleur :  Noir.

2.4 SCELLANTS À JOINTS À BASE DE SILICONE

Rédacteur de devis : Tremco Spectrem 1 est un scellant à joints à base de silicone monocomposant, à très faible module d’élasticité, à rendement élevé et durcissant à l’humidité. Il possède des propriétés physiques exceptionnelles, ce qui en fait le scellant idéal pour les joints mobiles dynamiques les plus exigeants, y compris les matériaux possédant un coefficient de dilatation linéaire élevé comme les murs-rideaux en aluminium, les panneaux en béton préfabriqués, les panneaux en métal et les périmètres de fenêtres. Spectrem 1 est formulé pour les joints de dilatation, de retrait et de recouvrement, ainsi que pour les systèmes SIFE. Ce produit est compatible avec les membranes pare-air Tremco Exo air. 

A. Scellant à joints à base de silicone monocomposant, sans affaissement, non tachant et à durcissement neutre [SJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 100/50, Utilisation NT; validé par la SWRI.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Spectrem 1.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 1 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Coloration, ASTM C 1248 : Aucune sur le béton, le marbre, le granite, le calcaire et la brique.

5. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 12 couleurs
Rédacteur de devis : Tremco Spectrem 2 est un scellant à base de silicone monocomposant, à module d’élasticité moyen, à rendement élevé et à durcissement neutre. Ce produit convient à une variété d’applications de calfeutrage et de vitrage. Ses utilisations de base comprennent : vitrage structurel double; joints de périmètre et de revêtement; cordons de recouvrement, de talon et d’embout; joints de murs-rideaux et de fenêtres. Spectrem 2 peut être utilisé sur l’aluminium, le verre, l’acier, le métal peint, le plastic, la pierre, le béton et la brique. Il adhère sans apprêt à plusieurs matériaux de construction courants.

B. Scellant à joints à base de silicone monocomposant, sans affaissement, non tachant et à durcissement neutre [SJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 50, Utilisation NT; validé par la SWRI.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Spectrem 2.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 50 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Coloration, ASTM C 1248 : Aucune sur le béton, le marbre, le granite, le calcaire et la brique.

5. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 10 couleurs.

Rédacteur de devis : Tremco Spectrem 3 est un scellant tout usage à base de silicone monocomposant, à faible module d’élasticité, à rendement élevé, à durcissement neutre, non tachant, résistant à l’encrassement et conçu pour les travaux de construction. La composition brevetée de Spectrem 3 a été formulée spécifiquement pour les joints de pierre poreuse, de systèmes SIFE, de panneaux de métal, de maçonnerie et de béton préfabriqué. Ses propriétés comprennent : faible attraction polaire de la saleté; potentiel de taches extrêmement faible; faible module d’élasticité et dureté Shore A; adhérence sans apprêt à la plupart des surfaces poreuses; long délai de jointoiement à température élevée; faible teneur en COV et contenu sans solvant; fini mat.

C. Scellant à joints à base de silicone, monocomposant, sans affaissement, non tachant et à durcissement neutre [SJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 50, Utilisation NT.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Spectrem 3.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 20 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Coloration, ASTM C 1248 : Aucune sur le béton, le marbre, le granite, le calcaire et la brique.

5. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 15 couleurs.

Rédacteur de devis : Tremco Spectrem 4-TS est un scellant à base de silicone multicomposants, à faible module d’élasticité, à durcissement neutre, non tachant, résistant à l’encrassement et conçu spécifiquement pour les joints mobiles dynamiques avec un mouvement de +/- 50 %. Spectrem 4-TS offre un rendement exceptionnel avec les joints mobiles. Spectrem 4-TS est le seul scellant à base de silicone offrant un aussi grand choix de couleur et peut être coloré sur le terrain. Spectrem 4-TS n’exige pas d’apprêt sur la plupart des matériaux de construction et démontre une adhérence tenace une fois durci complètement. Les applications courantes de Spectrem 4-TS comprennent : systèmes SIFE, joints de dilatation et de retrait, joints de panneaux basculants, joints de panneaux de béton préfabriqués et calfeutrage de périmètre (fenêtres, portes, panneaux).

D. Scellant à joints à base de silicone multicomposants, sans affaissement, non tachant, colorable sur le terrain et à durcissement neutre [SJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 50, Utilisation NT.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Spectrem 4-TS.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 20 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Coloration, ASTM C 1248 : Aucune sur le béton, le marbre, le granite, le calcaire et la brique.

5. Couleur : [reproduire la couleur personnalisée de l’architecte] [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 70 couleurs.].

2.5 SCELLANTS À JOINTS À BASE D’URÉTHANE

Rédacteur de devis : Dymonic 100 High Performance, High Movement Polyurethane Sealant est un scellant à base de polyuréthane à rendement élevé, à module d’élasticité moyen, à faible teneur en COV, résistant aux rayons UV et sans affaissement. Dymonic 100 possède la caractéristique unique d’adhérer au béton mouillé et jeune. Sa capacité de mouvement est de +100/-50 %, il peut être peinturé et ne produit pas de fissures, de craquelures ou de jaunissement en cas d’exposition extrême aux rayons UV. Il résiste également au carburéacteur. Ses utilisations de base comprennent les joints de dilatation et de retrait; les joints de panneaux de béton préfabriqués; le calfeutrage de périmètre (fenêtres, portes, panneaux); les parements en aluminium, en maçonnerie et en vinyle. Dymonic 100 est compatible avec les revêtements Vulkem, les membranes pare-air ExoAir et les produits d’étanchéité appliqués à froid TREMproof de Tremco. Il est approuvé pour le contact accidentel avec les produits alimentaires.

A. Scellant à joints à base de polyuréthane monocomposant, sans affaissement et durcissant à l’humidité [UJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 50, Utilisation NT; certifié Greenguard.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Dymonic 100.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 40 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Résistance à la traction, ASTM D412 : 350 à 450 psi 

5. Allongement, %, ASTM D412 : 800 à 900 % 

6. Module d’élasticité à 100 %, ASTM D412 : 75 à 85 psi 

7. Résistance à la rupture, ASTM D412 : 65 à 75 psi

8. Pouvoir fumigène, ASTM E84 : 5

9. Couleur : Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 20 couleurs.

Rédacteur de devis : Tremco Dymonic FC est un scellant hybride à base de polyuréthane monocomposant, à faible module d’élasticité et durcissant à l’humidité. Dymonic FC est formulé avec une technologie de polymère brevetée avec capuchon de silane. Dymonic FC fournit les meilleures caractéristiques des scellants au polyuréthane et au silicone. Dymonic FC est un scellant durable et flexible spécifiquement conçu pour les joints mobiles et démontre une adhérence tenace une fois durci complètement. Ses applications typiques comprennent : joints de dilatation et de retrait; panneaux de béton préfabriqués; calfeutrage de périmètres (fenêtres, portes, panneaux); isolation et finitions extérieures; parements en aluminium, maçonnerie et vinyle. Dymonic FC durcit rapidement, avec des temps de formation de peau de 60 minutes et de hors poisse de 3 à 4 heures, afin de réduire considérablement l’encrassement. Il ne se fissurera pas prématurément du fait d’un mouvement arrivant tôt et possède une capacité de mouvement exceptionnelle de ± 35 %. Dymonic FC a également une faible teneur en COV, peut se peindre et ne se fendille/craquèle pas par exposition aux rayons UV.

B. Scellant à joints hybride à base de polyuréthane monocomposant, sans affaissement et durcissant à l’humidité [UJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 35, Utilisation NT; certifié Greenguard.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Dymonic FC.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 10 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 15 couleurs.

Rédacteur de devis : Tremco Dymonic est un scellant à joints à base de polyuréthane monocomposant à faible module d’élasticité, à rendement élevé et durcissant à l’humidité. Dymonic possède une capacité de mouvement de ±25 % de largeur d’origine du joint, ce qui en fait le produit idéal pour les joints mobiles dynamiques. Il est offert en 16 couleurs standard, en plus de nombreuses couleurs personnalisées sur demande. Dymonic a été spécifiquement conçu pour le scellement des joints de dilatation et de retrait entre les panneaux de béton préfabriqués relevables, les joints de murs-rideaux et le calfeutrage périmétrique (fenêtres, portes, panneaux et cadres, etc.). Il peut également être utilisé pour l’atténuation du radon et la pose de meneaux et d’encadrements. Dymonic démontre une adhérence tenace qui ne diminuera pas au cours de la vie du produit.

C. Scellant à joints à base de polyuréthane monocomposant et sans affaissement [UJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade NS, Classe 25, Utilisation NT; validé par la SWRI.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Dymonic
2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 60 g/l maximum.

3. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 15 couleurs.

Rédacteur de devis : Tremco Vulkem 116 est un scellant à base de polyuréthane monocomposant, durcissant à l’humidité et appliqué au pistolet. Durable et flexible, il offre un rendement exceptionnel sur les joints dynamiques. Vulkem 116 est un excellent scellant tout usage conçu pour être utilisé sur le béton coulé et préfabriqué, les travaux de maçonnerie, les périmètres de fenêtres et de portes et d’autres joints de construction similaires. Depuis plus de 30 ans, Vulkem 116 offre une adhérence supérieure et sans apprêt aux substrats poreux, ce qui en fait le produit de choix pour le scellement des joints de dilatation dans les applications de construction commerciales. Il convient également à certaines applications immergées dans l’eau et possède une capacité de mouvement de 25 %. Vulkem 116 est approuvé pour être utilisé à l’extérieur seulement.

D. Scellant à joints à base de polyuréthane monocomposant et sans affaissement [UJS#__] : ASTM C920, Type S, Grade NS, Classe 25, Utilisation NT.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Vulkem 116.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 60 g/l maximum.

3. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 15 couleurs.

Rédacteur de devis : Tremco Vulkem 45 SSL est un scellant à base de polyuréthane monocomposant, à faible module d’élasticité et durcissant à l’humidité. Sa résistance exceptionnelle à l’usure convient parfaitement aux zones à forte circulation. Vulkem 45 SSL est un scellant conçu pour la circulation, versable et partiellement autonivelant offrant une adhérence sans apprêt et une capacité de mouvement exceptionnelles. Il convient à l’immersion continue dans l’eau non chlorée et peut être appliqué au béton mouillé et jeune. Sa technologie procure à Vulkem 45 SSL une grande résistance aux rayons UV et ne produit pas de vapeur. Vulkem 45 SSL est formulé pour être utilisé sur les joints de dilatation de trottoirs, autour de piscines, de centres commerciaux, de planchers ou d’autres surfaces horizontales avec des inclinaisons jusqu’à 6 % (c.-à-d., élévation de 1 po sur une distance de 16 po).

E. Scellant à joints à base de polyuréthane pour la circulation, immergeable, monocomposant et versable [UJS#__] : ASTM C 920, Type S, Grade P, Classe 50, Utilisation T et I.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Vulkem 45 SSL.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 110 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Couleur : Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 5 couleurs.

Rédacteur de devis : Tremco Vulkem 445SSL est un scellant à base de polyuréthane à 2 composants, à faible module d’élasticité, durcissant à l’humidité et possédant une base colorable et une possibilité de 70 couleurs standard. Sa résistance exceptionnelle à l’usure convient parfaitement aux zones à forte circulation. Vulkem 445 SSL est un scellant conçu pour la circulation, versable et partiellement autonivelant offrant une adhérence sans apprêt et une capacité de mouvement exceptionnelles. Il convient à l’immersion continue dans l’eau non chlorée et peut être appliqué au béton mouillé et jeune. Sa technologie procure à Vulkem 45 SSL une grande résistance aux rayons UV et ne produit pas de vapeur. Vulkem 45 SSL est formulé pour être utilisé sur les joints de dilatation de trottoirs, autour de piscines, de centres commerciaux, de planchers ou d’autres surfaces horizontales avec des inclinaisons jusqu’à 6 % (c.-à-d., élévation de 1 po sur une distance de 16 po).

F. Scellant à joints à base de polyuréthane pour la circulation, immergeable, multicomposants et versable [UJS#__] : ASTM C 920, Type M, Grade P, Classe 35, Utilisation T, O et I.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Vulkem 445SSL.

2. Résistance à la traction, ASTM D 412 : 250 psi (1,7 MPa), à 100 % allongement.

3. Résistance à la rupture, ASTM D 412 : 35 pli (6,1 kN/m).

4. Adhérence au béton, après eau, ASTM C 794 : 28 pli (4,4 kN/m)
5. Dureté, ASTM C 661 : 40 duromètre Shore A, minimum.

6. Vieillissement accéléré, ASTM C 793 : Réussi.

7. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 106 g/l maximum.

8. Couleur : Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 70 couleurs.
Rédacteur de devis : Tremco Dymeric 240 FC est un scellant à base de polyuréthane époxydé multicomposants, à durcissement chimique, applicable au pistolet et comprenant une base colorable, un sachet de durcissement et un choix de 70 couleurs standard. Une version précolorée de couleur calcaire est également offerte. Dymeric 240FC est un scellant tout usage procurant une étanchéité durable et flexible aux projets de rénovations et de nouvelles constructions, ainsi qu’un durcissement rapide. Les applications de Dymeric 240FC comprennent les panneaux de béton préfabriqués basculants, la maçonnerie, les systèmes SIFE, les murs-rideaux en métal et les joints de périmètre de portes et fenêtres. Il convient aux applications d’immersion dans les fontaines et jardins d’eau non chlorée.

G. Scellant à joints à base de polyuréthane multicomposants et sans affaissement [UJS#__] : ASTM C 920, Type M, Grade NS, Classe 50, Utilisation I.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Dymeric 240 FC.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 0 g/l maximum.

3. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

4. Couleur : [reproduire la couleur personnalisée de l’architecte] [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant, contenant au moins 70 couleurs].

2.6 SCELLANTS À JOINTS À DURCISSEMENT PAR ÉVAPORATION DES SOLVANTS

Rédacteur de devis : Tremco Butyl Sealant est un scellant flexible et économique élaboré à partir d’un mélange de caoutchouc butyle et de polyisobutylène. Tremco Butyl Sealant permet de former des joints d’étanchéité pour diverses applications, telles que les joints de mur-rideau, les panneaux tôlés raccordés, les seuils de porte, les joints de vitrage et les joints d’étanchéité de néoprène ou d’EPDM Tremco. Sans couche d’apprêt, offre une excellente adhérence à la majorité des substrats courants, tels que le bois, le métal, le verre, le béton et les surfaces de maçonnerie; capacité de mouvement de 10 %; calfeutrant résistant aux intempéries, excellent pour les applications extérieures. Tremco Butyl Sealant est souvent spécifié pour les joints intérieurs et extérieurs dissimulés au sein d’assemblages de métal.

A. Scellant à joints à base de caoutchouc butyle [BJS#___] : ASTM C 1311.

1. Base de conception : Tremco, Inc., Tremco Butyl Sealant.

2. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 250 g/l maximum.

3. Couleur : Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant.

2.7 JOINTS PRÉFABRIQUÉS

Rédacteur de devis : Spectrem Simple Seal est un joint de silicone extrudé préformé à très faible module d’élasticité conçu spécifiquement pour offrir des propriétés d’allongement élevées et pouvant être adhéré à plusieurs substrats, en tandem avec Spectrem 1 ou 2, pour former un joint étanche. Spectrem Simple Seal est conçu pour les nouvelles constructions et les projets de restauration incluant des périmètres de fenêtres, des systèmes SIFE, des murs parapets, des puits de lumière, des joints de fenêtre en aluminium, des joints de transition, des joints de murs-rideaux, des joints de toiture en tôle et d’autres joints de recouvrement.

A. Joints en silicone préformés [PS#1] : Le joint standard du fabricant consiste d’un joint extrudé en silicone à faible module d’élasticité, de dimension conforme aux dessins, combiné à un scellant liquide à base de silicone à durcissement neutre pour adhérer les joints aux substrats.

1. Base de conception : Tremco, Inc.; Spectrem Simple Seal
2. Dureté Shore A, ASTM D2240 : 29-32

3. Résistance à la traction, ASTM D412 : 218 psi

4. Allongement à la rupture, ASTM D412 : 554 %

5. Capacité de mouvement, ASTM C1523 : Classe 200 %

6. Propagation de la déchirure, ASTM C1523 : PT (rupture partielle)

Rédacteur de devis : Tremco illmod 600 est un scellant à joints flexible, précomprimé et expansif conçu pour former une protection contre la pluie battante, le son, les courants d’air et la poussière. Il est composé de mousse de polyuréthane imprégnée de résine d’acrylique modifié ignifuge et munie d’un adhésif autocollant sur une de ses surfaces pour faciliter l’installation. Une fois positionné, le matériau prend de l’expansion pour remplir le trou est créer un joint permanent élastique et étanche. illmod 600 est utilisé comme scellant à joints extérieurs et intérieurs dans les applications au-dessus du niveau du sol. Il peut également être utilisé comme joint principal dans les applications verticales et comme joint secondaire dans les applications horizontales. illmod 600 peut être utilisé sur les joints de béton préfabriqué et basculant, de maçonnerie, de panneaux de toiture métallique et de systèmes SIFE. 

B. Scellants à joints en mousse préformés [PS#2] : Le joint standard du fabricant consiste d’un joint à base de mousse d’uréthane à cellules ouvertes, préformé, précomprimé et possédant une densité minimale de 10 lb/pi3 (160 kg/m3), imprégné d’un agent hydrofuge. Les dimensions sont fabriquées en usine et précomprimées pour correspondre à la largeur des joints. Les joints sont recouverts d’adhésif autocollant sur un côté. 

1. Base de conception : Tremco, illmod 600.

2. Conductivité thermique, ASTM C 518 : 0,28-0,30 BTU-po/h-°F-pi2
3. Résistance thermique, ASTM C 518 : 3,3-3,6 h-°F-pi2/BTU

4. Propagation des flammes, ASTM E84 : 0

5. Pouvoir fumigène, ASTM E84 : 5

6. Teneur en composés organiques volatils (COV) : 0 g/l maximum.

7. Émissions organiques volatiles (EOV) : Respecte les exigences de la certification Greenguard Children & Schools Certification.

8. Couleur : [Noir] [Gris], peinturable.

C. Joint de dilatation mur à mur [PS#3] :  Mousse cellulaire préformée.
1. Base de conception : Tremco, Inc., Vulkem 255 FM.

2. Critères de conception :
a. Largeur de joint nominale, minimale et maximale : Tel qu’indiqué sur les dessins.
b. Capacité de mouvement:  -25 %/+75 %.

c. Type de mouvement:  Tel qu’indiqué sur les dessins.
d. Cote de résistance au feu :  Fournir un système de contrôle de la dilation et de résistance au feu possédant une cote égale ou supérieure aux constructions adjacentes.

e. Couleur :  Choisie par l’architecte parmi la gamme complète du fabricant.
2.8 ACCESSOIRES POUR SCELLANTS À JOINTS

A. Renfort pour scellant cylindrique : ASTM C 1330. Matériau de type B, non absorbant, bicellulaire avec peau de surface; ou matériau de type O, polyuréthane à cellules ouvertes; selon les recommandations du fabricant pour l’application.

B. Ruban de démoulage : Ruban de polymère compatible avec le scellant à joints et les matériaux adjacents et recommandé par le fabricant du scellant à joints.

C. Apprêts pour le substrat du joint : Apprêt de substrat recommandé par le fabricant du scellant pour l’application.

D. Nettoyants : Nettoyants chimiques acceptés par le fabricant du scellant à joints. 

E. Ruban-cache : Ruban non tachant et non absorbant, compatible avec le scellant à joints et les surfaces de joints adjacentes.

PARTIE 3 -  EXÉCUTION

3.1 EXAMEN

Rédacteur de devis : Retenir un des deux paragraphes « Examen des scellants à joints existants » ci-dessous selon les exigences du projet. Le premier paragraphe convient aux projets où les travaux de remplacement sont précisés dans les documents contractuels. Le second paragraphe convient aux projets facturés sur une base unitaire ou remboursable, où l’entrepreneur indique l’envergure des travaux de remplacement sur les dessins d’atelier soumis. 
A. Examen des scellants à joints existants : Examiner les scellants à joints existants devant être remplacés ou restaurés. Examiner les joints pour assurer leur conformité aux exigences de configuration des joints, de tolérances de l’installation, de conditions du substrat et d’autres conditions pouvant affecter le rendement du scellant à joints.
B. Examen des scellants à joints existants : Examiner les scellants à joints et indiquer les travaux de remplacement et de restauration à effectuer sur les dessins d’atelier. Examiner les joints pour assurer leur conformité aux exigences de configuration des joints, de tolérances de l’installation, de conditions du substrat et d’autres conditions pouvant affecter le rendement du scellant à joints.

C. Soumettre un rapport identifiant les conditions ne pouvant être corrigées pour respecter les recommandations du fabricant du scellant à joints dans le cadre des travaux de remplacement ou de restauration spécifiés. Procéder avec les travaux une fois les conditions non conformes corrigées.

3.2 PRÉPARATION DES JOINTS
Rédacteur de devis :  Les scellants organiques existants défectueux doivent être enlevés et remplacés. Les joints d’étanchéité en silicone existants peuvent ne pas avoir à être retirés complètement si le revêtement est une option acceptable. Si les joints défectueux doivent être recouverts de joints de silicone préformés, le scellant et le renfort existants n’ont pas à être enlevés. Des échantillons sont nécessaires avant d’approuver le revêtement.
A. Retrait des scellants à joints défectueux : Couper et retirer les matériaux de jointement et de renfort, tel qu’indiqué sur les dessins [et identifié lors de la rencontre préparatoire].

B. Nettoyage de surface des substrats : Nettoyer les joints soigneusement, immédiatement avant l’installation des scellants à joints. Nettoyer les matières étrangères présentes sur les substrats et pouvant nuire à l’adhérence du scellant à joints, dont la poussière, la peinture (sauf les revêtements de protection permanents ayant été testés et approuvés pour leur adhérence et leur compatibilité par le fabricant du scellant), les anciens scellants à joints, l’huile, la graisse, les produits d’étanchéité, les hydrofuges, l’eau, la saleté et le givre.

1. Nettoyer les substrats poreux par brossage, meulage, abrasion mécanique ou une combinaison de ces méthodes, en plus du nettoyage aux solvants, afin d’obtenir une surface propre et adéquate pour former un lien optimal avec les scellants à joints. Retirer les particules libres restantes après le nettoyage à l’aide d’un aspirateur ou d’un appareil à air comprimé sans huile. Retirer la laitance et les agents de démoulage du béton.

2. Nettoyer les substrats poreux et non poreux à l’aide de nettoyants chimiques ou d’autres méthodes ne risquant pas de tacher ou endommager les substrats, ni de former des résidus susceptibles de nuire à l’adhérence des scellants à joints.
C. Préparation des scellants à joints pour l’application d’un revêtement : Nettoyer le scellant à base de silicone existant pour préparer l’application du revêtement. Le scellant doit maintenir une adhérence adéquate et ne pas être endommagé mécaniquement. Essuyer au solvant en utilisant deux linges, en conformité avec ASTM C 1193. 

D. Masquage : Masquer les surfaces adjacentes afin de prévenir les taches et les dommages causés par le contact avec le scellant ou l’apprêt.

E. Renforcement des joints : Choisir des matériaux de renforcement recommandés par le fabricant du scellant comme étant compatibles avec le scellant et les matériaux adjacents. Installer le matériau de renforcement à la profondeur requise pour obtenir le profil de scellant à joints permettant d’optimiser le mouvement du scellant.

Rédacteur de devis :  Les joints doivent être dimensionnés et détaillés en tenant compte du ratio largeur:profondeur du joint scellé, basé sur le mouvement anticipé du joint et les tolérances de la construction. Prévoir le joint pour accepter au moins 4 fois le mouvement anticipé afin de tenir compte des tolérances de construction et du mouvement prévu selon le coefficient de dilatation thermique.
1. Installer le renfort de joint de sorte que les ratios suivants soient maintenus :

a. Joints de largeur jusqu’à 1/2 po (13 mm) : ratio largeur:profondeur de 1:1.

b. Joints de largeur supérieure à 1/2 po (13 mm) : ratio largeur:profondeur de 2:1, profondeur de joint maximale de ½ po.

2. Appliquer du ruban de démoulage sur les substrats lorsqu’aucun renfort n’est utilisé.

3.3 INSTALLATION DES SCELLANTS À JOINTS
A. Norme d’installation des scellants et apprêts : Se conformer à ASTM C1193 et aux directives écrites du fabricant.

B. Apprêt des joints : Apprêter les substrats des joints si recommandé par le fabricant du scellant ou si indiqué par les tests préparatoires ou l’expérience. Appliquer l’apprêt recommandé en utilisant les techniques d’application recommandées par le fabricant du scellant.

C. Application des scellants liquides : Installer les scellants selon les méthodes recommandées par le fabricant du scellant, aux profondeurs recommandées pour l’application. Appliquer de manière continue, du haut vers le bas du joint verticalement et horizontalement dans une seule direction. Appliquer une pression adéquate pour remplir et sceller la largeur du joint. 

1. Jointoyer immédiatement à l’aide d’outils de forme appropriée afin de forcer les scellants contre les renforts et les substrats des joints, en prenant soin d’éliminer les trous et de maintenir un contact complet.

2. Installer le scellant en évitant les trous d’air, l’emprisonnement de matières étrangères, les saillies et les écoulements.

3. Jointoyer la surface exposée du joint pour obtenir une surface concave, à l’aide d’agents de jointoiement approuvés par le fabricant du scellant pour l’application.

D. Nettoyage : Nettoyer le scellant en trop en utilisant les matériaux et méthodes approuvés par le fabricant du scellant et en prenant soin de ne pas endommager le substrat des joints. 

1. Retirer le ruban-cache immédiatement après le jointoiement en prenant soin de ne pas nuire à l’étanchéité.

2. Nettoyer le scellant en trop sur les surfaces avant le durcissement.

3.4 seq level1 \h \r0 

seq level2 \h \r0 INSTALLATION DE JOINTS DE SILICONE PRÉFORMÉS
Rédacteur de devis :  Retenir cet article si le scellant à joints existant doit être recouvert et étanchéisé avec un joint préformé Tremco, Inc. Spectrem SimpleSeal.
A. seq level3 \h \r0 Apprêt : Appliquer l’apprêt aux substrats identifiés par les essais d’adhérence recommandés par le fabricant comme exigeant l’application d’un apprêt. Appliquer en conformité avec les directives du fabricant.

Rédacteur de devis : Le produit Tremco, Inc.; Spectrem SimpleSeal est installé par extrusion au substrat du joint à l’aide d’un scellant à base de silicone, comme Spectrem 1 ou Spectrem 2.

B. Installation du système de joint de silicone préformé : Respecter les exigences suivantes :
1. Appliquer le scellant à base de silicone sur les deux côtés du joint afin de former un cordon de dimension conforme aux directives écrite du fabricant du joint préformé et couvrant une zone d’adhérence d’au moins 3/8 po (10 mm). Placer l’extrémité du cordon de scellant à ¼ po (6 mm) à l’intérieur du ruban-cache.

2. Dans les 10 minutes suivant l’application du scellant, pousser l’extrusion de silicone dans le scellant pour mouiller l’extrusion et le substrat. Utiliser un rouleau pour appliquer une pression égale et assurer un contact uniforme entre le scellant, l’extrusion et le substrat.

3. Compléter l’installation du système dans les joints horizontaux avant d’installer dans les joints verticaux. Chevaucher les joints verticaux par-dessus les joints horizontaux. À l’extrémité des joints, couper l’extrusion de silicone à l’aide d’un couteau à lame de rasoir.

C. Installation de joints préformés : Installer les joints immédiatement après avoir enlevé l’emballage de protection. Ne pas étirer ou déformer le matériau. Placer les joints en assurant la continuité aux extrémités, aux virages et aux intersections. Pour les applications à basse température, appliquer de la chaleur sur les scellants si recommandé par les directives écrites du fabricant du scellant.

D. Mousse d’étanchéité : Installer à l’aide d’un adhésif recommandé par le fabricant.
E. Compléter les joints horizontaux avant d’installer dans les joints verticaux. Chevaucher les joints verticaux par-dessus les joints horizontaux.

3.5 CONTRÔLE DE QUALITÉ SUR LE TERRAIN

A.  [Mandater] [Le propriétaire peut mandater] une agence de tests pour effectuer les tests suivants :
1. Vérification de la préparation du substrat, en conformité avec les exigences.

2. Test et certification de conformité des scellants à joints avec les exigences.

3. Test de l’application en conformité avec les exigences d’adhérence.

B. Test d’adhérence sur le terrain : Effectuer des tests d’adhérence, en conformité avec les directives du fabricant et la norme ASTM C1193, méthode A.

1. Effectuer [5] tests pour les premiers [1000 pi (300 m)] de longueur de joint, pour chaque type de scellant et de substrat et un test pour chaque [1000 pi (300 m)] de longueur de joint par la suite ou 1 test par étage par élévation du bâtiment, au minimum.

2. Pour les scellants appliqués entre des matériaux différents, tester les deux côtés du joint.

C. Retirer les scellants ayant échoué le test d’adhérence, nettoyer les substrats, réappliquer les scellants et tester de nouveau. Tester les scellants adjacents aux scellants défectueux.

D. Soumettre un rapport du test d’adhérence sur le terrain à l’architecte indiquant les tests effectués, les emplacements, les dates, les résultats et les mesures correctives appliquées.

Rédacteur de devis : Modifier la liste des scellants pour refléter les exigences du projet. Supprimer les éléments de construction non requis pour le projet. Identifier les scellants à joints en utilisant la description et l’identifiant figurant à la partie 2, une fois modifiée. Coordonner les exigences de couleur; certains scellants Tremco peuvent être personnalisés selon les exigences en matière de couleur. D’autres sont offerts en certaines couleurs seulement.
3.6 LISTE DES SCELLANTS À JOINTS EXTÉRIEURS

A. Joints de construction extérieurs dans le béton [coulé en place] [et] [basculant].

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 2, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS ou Dymonic 100, Dymonic FC et Vulkem 116.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre, non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

4. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec l’échantillon de substrat].

B. Joints de déformation extérieurs dans la maçonnerie d’éléments de béton.

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 2, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS ou Dymonic 100, Dymonic FC et Vulkem 116.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

4. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec l’échantillon de substrat].

C. Joints de déformation extérieurs dans la maçonnerie de béton.

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 2, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS ou Dymonic 100, Dymonic FC et Vulkem 116.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre, non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

4. Couleur du scellant à joints, joints verticaux : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec la brique aux joints verticaux].

5. Couleur du scellant à joints, joints horizontaux : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec le mortier aux joints horizontaux].

D. Joints de déformation extérieurs dans la maçonnerie de pierre.

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1 et Spectrem 2, Spectrem 3 ou Dymonic 100, Dymonic FC et Vulkem 116.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

3. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec mortier].

E. Joints extérieurs avec systèmes d’isolation et de finition extérieurs (SIFE).

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS ou Dymonic FC.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre, non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

4. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec les couleurs du système SIFE].

F. Joints extérieurs exposés dans des systèmes de bardage de panneaux métalliques.

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre, non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec l’échantillon de substrat].

G. Joints extérieurs entre des matériaux différents (parmi les matériaux cités ci-dessus).

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 2, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS ou Dymonic 100 et Dymonic FC.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre, non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

4. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec l’échantillon de substrat] [couleurs multiples requises pour agencer à différentes conditions].

H. Joints de périmètre extérieurs aux cadres de portes, fenêtres, vitrines, murs-rideaux et aérateurs à lames.

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 2, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS ou Dymonic 100 et Dymonic FC.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre, non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

4. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec l’échantillon de substrat] [couleurs multiples requises pour agencer à différentes conditions].

Rédacteur de devis :  Retenir le paragraphe suivant si l’utilisation de scellants de vitrage est spécifiée à la section « Scellants de vitrage » (Division 08).

I. Joints extérieurs dans le verre structurel, les cadres de vitrine en aluminium, les murs-rideaux et les systèmes de fenêtre : voir section [« Scellants de vitrage »] [« Murs-rideaux avec scellant de vitrage structurel »] (Division 08).

J. Tous les autres joints extérieurs non conçus pour la circulation.

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Spectrem 1, Spectrem 2, Spectrem 3 et Spectrem 4-TS ou Dymonic 100 et Dymonic FC.

1. Scellant à joints : Scellant à base de silicone monocomposant à durcissement neutre et non tachant [SJS#__].

2. Scellant à joints : Scellant à base de silicone multicomposants à durcissement neutre, non tachant et colorable sur le terrain [SJS#__].

3. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant sans affaissement [UJS#__].

4. Couleur du scellant à joints : [choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant] [agencement approuvé avec l’échantillon de substrat] [couleurs multiples requises pour agencer à différentes conditions].

K. Joints d’isolation horizontaux extérieurs pour circulation : voir section « Scellants de jointement de pavage de béton » (Division 32).

Rédacteur de devis : Les produits recommandés sont Vulkem 45 SSL.

1. Scellant à joints : Scellant à base d’uréthane monocomposant versable [UJS#__].

2. Couleur du scellant à joints : Choisie par l’architecte parmi la gamme standard du fabricant.
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